Beim Imprédgnierprozess werden wadsserige und geruchlose Holz-
schutzmittel mit Druck in das Holz eingebracht, welche sich im Holz
chemisch fixieren. Dadurch wird die Dauerhaftigkeit von Holz ge-
gen holzzersetzende Organismen wie Pilze und Insekten erheblich
gesteigert. Holzer mit niedriger natiirlicher Widerstandsfahigkeit
wie Tanne, Fohre oder Buche konnen so auch im Aussenbereich
genutzt werden. Der Einsatzbereich impragnierter Holzer ist sehr

Lignum Compact
Druckimpragniertes
Holz

vielfdltig. Im Aussenbereich (GK 3) werden druckimpragnierte Pro-
dukte fiir Fassadenbekleidungen, Spielgerdte, Terrassenbelédge,
Zaunlatten oder Larm- und Sichtschutzwdnde verwendet. Im Erd-
kontakt (GK 4) werden impragnierte Rundhélzer als Zaunpféhle, als
Leitungsmasten oder fiir Lawinenverbauungen eingesetzt. Die Druck-
impragnierung erméglicht damit eine breitere Nutzung einheimischer
Hélzer und lokale Wertschopfung.



Wirkung der Holzschutzmittel

Farbliche Gestaltung

Bei der Kesseldruckimprégnierung wird das Holz mit Holzschutzmit-
teln gegen holzzersetzende Organismen wie Pilze (P) und Insekten
(lv) geschitzt. Zudem gibt es Mittel gegen Pilze bei dauernder Be-
witterung (W), welche bei ausreichender Konzentration auch gegen
Termiten wirken. Auch gibt es Mittel gegen Pilze in stindigem Was-
ser- oder Erdkontakt (E).

Die in Wasser gelosten Wirkstoffe der Holzschutzmittel werden im
Holz chemisch fixiert und schiitzen dauerhaft vor Faulnis und Schad-
lingsbefall. Wenn das Holz ausfixiert und die Oberflache trocken ist,
geht von einer Druckimpragnierung bei normaler Nutzung keine
Gefahr aus.

Kinderspielplatz mit druckimpragniertem Holz

Verfahren und Prozess

Je nach Verwendungszweck und Holzfeuchtigkeit wird Holz im Kes-
sel- oder Wechseldruckverfahren impréagniert. Der Grad der Impré-
gnierung sowie die Dauer des Prozesses variieren; er kann bis zu 20
Stunden dauern. Dabei werden die Zellhohlraume unter Druck (8-10
Bar) und Vakuum getrankt, um eine geniigende Eindringtiefe, Ein-
bringmenge und Verteilung der Holzschutzmittel in den Zellen zu
erzielen.

Nach der Impréagnierung muss das Schnittholz bis zur chemischen
Fixierung der eingebrachten Verbindungen witterungsgeschiitzt gela-
gert werden. Sie wird je nach Produkten und Witterung unterschied-
lich rasch erreicht. Nach der Fixierung im Holz sind die Wirkstoffe
schwer auslaugbar. Um Quell- und Schwindbewegungen zu minimie-
ren, sollte auch impragniertes Holz vorgéngig auf die zu erwartende
Holzfeuchte in der jeweiligen Einbausituation angepasst werden.

Fassade Tanne, druckimpragniert, KDS chromfrei Braun, gedlt

Druckimpragnierungen sind nicht filmbildend und gelten als sehr dif-
fusionsoffen und unterhaltsarm. Der Farbton nach dem Imprégnier-
prozess ist im Standard oliv-griinlich und verandert sich nach kurzer
Zeit zu braun-gréaulich. Ohne farbliche Zusatzbehandlung kann das
Holz mit der Zeit vergrauen. Die Zugabe einer Farbpaste erméglicht
unterschiedliche Brauntone. Diese Farbgebung ist nicht filmbildend
und meist nicht UV-stabil. Imprégniertes Holz kann daher jederzeit
zusatzlich auch mit geeigneten Lasuren (nach-)gestrichen werden. Es
gibt auch farblose Kesseldruckimpragnierungen mit schwermetall-
freien Salzen furr die Anwendung in den GK 1 bis 3.

Mégliche Abstufungen in der Farbgebung

Entsorgung

Die Entsorgung von druckimpragnierten Holzabféllen aus Herstellung
und Riickbau erfolgt nach den gesetzlichen Vorgaben der VEVA (Ver-
ordnung Uber den Verkehr mit Abfillen) sowie VVEA (Verordnung
Uber die Vermeidung und die Entsorgung von Abféllen). Mit Holz-
schutzmitteln behandelte Holzer kdnnen am Ende der Nutzungs-
phase in dafiir zugelassenen Anlagen wie Verbrennungsanlagen
(KVA) oder Altholzfeuerungen zur Energiegewinnung thermisch ver-
wertet werden. Die im Holz vorhandene Energie kann dabei CO,-
neutral gewonnen werden. Weitere Infos: www.bafu.admin.ch oder
www.veva-online.ch

Okologie

Die Druckimprdgnierung ermdglicht eine breitere Nutzung einheimi-
scher Holzer und lokale Wertschopfung. Zudem werden energiein-
tensivere Materialien ersetzt und CO, gebunden. Holz mit einem
Feuchtegehalt von 12 % speichert pro Kilo 14,1 MJ Energie und 1,63 kg
CO.. Durch die Verldngerung des Lebenszyklus ergibt sich neben der
CO--Bindung eine noch bessere CO--Bilanz.

Eine Studie von Lignum und ASTRA zu Ldrmschutzwénden aus Holz
zeigt Vorteile von Holz gegenlber Beton und Alu in allen 6kologi-
schen Indikatoren.

Verarbeitung

Der Zuschnitt soll vor der Imprégnierung erfolgen. Direkt bewitter-
te, unbehandelte Stirnkanten sind zu vermeiden. Nachtrédglich durch
Bohren, Sagen etc. bearbeitete Stellen miissen lokal nachbehandelt
oder geschiitzt werden. Auch druckimpragniertes Holz unterliegt
nach der Trocknung Quell- und Schwindbewegungen, was bei der
Montage entsprechend berticksichtigt werden muss.

Befestigung

Zur Befestigung sollte hochlegierter, korrosionsbestandiger Edelstahl
der Klasse V2A oder hoher verwendet werden.



Erforderliche Dauerhaftigkeit nach
Gebrauchsklasse

Bauteile werden entsprechend ihrer Exposition gegeniiber Feuchtig-
keit in Gebrauchsklassen (GK) eingeteilt. Im Lignatec <Holzschutz im
Bauwesen> werden Holzarten und Holzwerkstoffe mit der jeweils ge-
eigneten Dauerhaftigkeit gegen holzzersetzende Organismen emp-
fohlen. Fiir Holzer im Anwendungsbereich ab GK 3.2 ist es zum Bei-
spiel sinnvoll, eine Holzart mit héchster nattirlicher Dauerhaftigkeit
(1-2), druckimprégniertes Holz oder chemisch modifiziertes Holz mit
einer stark verbesserten Dauerhaftigkeit zu wahlen. Das Druckimpré-
gnierverfahren findet daher vorwiegend in den Gebrauchsklassen
GK 3 und GK 4 Anwendung.

Sichtschutzwand aus druckimprégnierter Tanne

Vorbeugender chemischer Holzschutz

Kann Holz mit den konstruktiven Massnahmen in keine niedrigere
Gebrauchsklasse eingeteilt werden und kommt keine heimische Holz-
art mit der erforderlichen natiirlichen Dauerhaftigkeit in Frage, so
kann alternativ auch druckimpréagniertes Holz eingesetzt werden. Da-
bei gilt zum optimalen Einsatz von Holzschutzmitteln der Grundsatz:
<So wenig wie moglich, so viel wie néotig

Die Anforderungen an das Holzschutzmittel und die notige Ein-
dringtiefenklasse konnen entsprechend der jeweiligen Gebrauchs-
klasse des Bauteils Uber eine Zuordnungstabelle im Lignatec Holz-
schutz im Bauwesen> ausgewdhlt werden. Noch einfacher ist es,
wenn man ein druckimprégniertes Produkt mit dem Lignum-Giite-
zeichen bestellt, welches die Anforderungen der jeweils definierten
Gebrauchsklasse (GK) erfillt.

Holzer

Als gut impréagnierbar gelten die Holzarten Tanne und Buche sowie
das Splintholz von Fichte oder Féhre. Weitere Angaben zur natiir-
lichen Dauerhaftigkeit und Trankbarkeit der in Europa gebrduch-
lichsten Holzarten bietet die europdische Norm SN EN 350.

Mochten Sie Schweizer Holz beriicksichtigen, so bestellen Sie Holz
mit dem <Label Schweizer Holz>.

Holz-Qualitit

Die Holzqualitdt wird nach den Schweizer Holzhandelsgebrduchen
definiert. Bei Hobelwaren kann zwischen den Erscheinungsklassen
A, N1, N2 und | sowie bei Nadelhdlzern zwischen Holz aus Stark-
holz oder aus Schwachholz gewdhlt werden. Fiir Fassaden eignen
sich die Klassen N1 und N2.

Laubengang, Uberbauung Freilager Albisrieden (Ziirich)

Zulassung der Holzschutzmittel

Alle in der Schweiz in Verkehr gebrachten Biozidprodukte miissen
gemdss Biozidprodukteverordnung VBP zugelassen, registriert oder
anerkannt sein. Sie sind im Produkteregister, welches von der An-
meldestelle Chemikalien geftihrt wird, als Biozidprodukte der Pro-
duktart 8 erfasst (www.rpc.admin.ch). Das Schweizerische Holz-
schutzmittelverzeichnis enthalt im Vergleich zum Produkteregister
ausfuhrlichere Informationen zu den einzelnen Holzschutzmitteln
und zur Auswahl geeigneter Produkte. [1]

Zusammensetzung der Holzschutzmittel

Holschutzmittel sind wésserige Losungen, welche in einem geschlos-
senen Autoklav ins Holz eingebracht werden. Sie bestehen aus orga-
nischen sowie anorganischen Verbindungen, die auch als Salze> be-
zeichnet werden. Die Produktezulassung erfolgt unter strengen
humantoxischen wie 6kotoxischen Auflagen und Priifungen.

Autoklav zur Druckimpragnierung



Lignum-Giitezeichen «druckimpréagniert

Zur Qualitatssicherung druckimpragnierter Produkte gibt es das Lig-
num-Giitezeichen «druckimpragniert>. Es wird Holzprodukten verlie-
hen, welche den definierten Qualitdtsbestimmungen des Reglements
entsprechen und damit eine technisch einwandfreie und zweckmas-
sige Imprégnierung fiir die Gebrauchsklassen 3 oder 4 (Erd- oder
Wasserkontakt) aufweisen.

O

druckimprigniert
Produkte

«Das Lignum-Giitezeichen «durckimpragniert> wird
Holzprodukten verliehen, welche eine technisch ein-
wandfreie und zweckmadssige Impragnierung geméss
den Bestimmungen eines Reglementes aufweisen.»

Giitezeichen «druckimpragniert - Holzmasten»

Das Lignum-Giitezeichen «druckimprégniert - Holzmasten> deklariert
die Eignung fiir die geforderte Gebrauchsklasse 4 und eine mittle-
re Eindringtiefe von 2 15mm. Das bedeutet, dass die angestrebte

Standzeit von mehr als 15 Jahren fiir Holzmasten erreicht werden
kann. Die durchschnittliche Lebensdauer in der Schweiz betrdgt 25
bis 40 Jahre. Die Giitesicherung basiert auf der Eigenkontrolle der
Hersteller sowie auf der jahrlichen Fremdlberwachung durch die
Empa. [3]

Giitezeichen «druckimprégniert - Produkte>

Das Lignum-Gitezeichen «druckimprégniert - Produkte> deklariert
die Eignung unterschiedlicher Produkte aus unterschiedlichen Holz-
arten fiir die Gebrauchsklassen 3und 4 (siehe Tabelle 1). Die Giite-
sicherung stitzt sich auf eine Erstbetriebskontrolle, eine jahrliche
werkseigene Produktionskontrolle (WPK) durch den Hersteller so-
wie ein Betriebsaudit alle drei Jahre durch einen Experten der Abtei-
lung Forschung und Entwicklung der BFH-AHB, Biel. [5] Die Ein-
dringtiefen sind gleich oder liegen iiber den nach SN EN 351-1:2007
definierten Eindringtiefenklassen.

Tabelle 1: Holzprodukte des Giitezeichens «druckimpréagniert - Produkte»

Gebrauchsklasse [GK] | Produkte und Lohnimprégnierung

Durchschnittliche Eindringtiefe [mm] mit Holz-
schutzmitteln (jeweils splintseitig gemessen)

Fichte, Tanne, Larche |Fohre

GK 4 Impragnierte Produkte sowie Lohnimprégnierung 6mm 8mm
z.B. fiir Palisaden und Pfdhle, Holz in Erdkontakt

GK 3 Impréagnierte Produkte sowie Lohnimprédgnierung 4mm 5mm

z.B. fiir Halbrundlatten, Kant- und Schnittholz,
Sicht- und Larmschutzwinde, Holz ohne Erdkontakt

Gebrauchsklasse sind im Giitezeichen produktspezifisch festgelegt.

Die jeweiligen Einbringmengen des Schutzmittels in kg/m? sowie allfdllige Mindestkonzentrationen der Imprégnierlésung nach

Larmschutzwandsystem mit druckimpréagniertem Holz

Weitere Informationen

[1] Schweizerisches Holzschutzmittelverzeichnis

[2] Qualitédtskriterien fir Holz und Holzwerkstoffe im Bau
und Ausbau. Handelsgebrduche fiir die Schweiz, 2010

[3] Reglement Holzmasten

[4] Verzeichnis Firmen Giitezeichen druckimpragnierte
Holzmasten

[5] Reglement Giitezeichen druckimpragnierte Produkte

[6] Flyer Gutezeichen druckimprégnierte Produkte

[7] Firmen Gitezeichen druckimpragnierte Produkte

[8] Weiterfiihrende Informationen: VSHI

www.holz-bois.ch/netzwerk/fachgruppe-impraegneure
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